Industrie- und Handelskammer
Niirnberg fiir Mittelfranken
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Sachliche und zeitliche Gliederung

Anlage zum Berufsausbildungsvertrag

Naturwerksteinmechaniker/-in

AUSBILDUNGSBERUF: : -
USBILDUNGSBERU Schleiftechnik

AUSZUBILDENDE/-R:

Ausbildungsbetrieb: Unterschrift/Stempel IHK: Unterschrift/Stempel

Wahrend der gesamten Ausbildungszeit zu vermitteln:

Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Berufsbildung, Arbeits- und Tarif-
recht, Arbeitsschutz, Arbeitssicherheit, MaRnahmen der Ersten Hilfe, Umweltschutz und

rationelle Energieverwendung.

1 — 18 Ausbildungsmonat

Umgang mit Informations- und Kommunikationstechniken

Bedeutung und Nutzungsmaglichkeiten von Informations- und Kom-
munikationssystemen unter Einschluss des Internets fiir den Ausbil-
dungsbetrieb erlautern, dabei Arbeitsaufgaben l16sen und Vorschriften
zum Datenschutz beachten

Vorbereiten von Arbeitsablaufen, Auswerten von Informationen,
Arbeiten im Team

Arbeitsauftrag erfassen und Vorgaben auf Umsetzbarkeit prifen dazu
Informationen beschaffen und nutzen, insbesondere technische Merk-
blatter und Gebrauchsanleitungen; Arbeitsschritte unter Bertcksichti-
gung ergonomischer, konstruktiver, fertigungstechnischer und wirt-
schaftlicher Gesichtspunkte festlegen und vorbereiten; Materialien und
Hilfsstoffe ermitteln und zusammenstellen; Einsatz von Arbeitsmitteln
unter Beachtung der Vorschriften planen und Sicherungsmafinahmen
anwenden.

3 Wochen *

4 Wochen ¥



Anfertigen und Anwenden von technischen Unterlagen:
Durchfilhren von Messungen

Skizzen anfertigen, anwenden und Bau- und Werkzeichnungen unter
Beachtung von branchentypischen Zeichen lesen und anwenden;
Messverfahren auswahlen; Messgerate auf Funktion prifen sowie
lagern; Messungen durchfiihren; Ergebnisse protokollieren

Einrichten, Sichern und Raumen von Arbeitsplatzen

Arbeitsplatz einrichten, sichern, unterhalten und auflésen, ergonomi-
sche Gesichtspunkte bertcksichtigen; Verkehrs- und Transportwege
auf ihre Eignung beurteilen; Leitern und Geruste auswahlen, auf Ver-
wendbarkeit prifen sowie auf- und abbauen; Sicherheitsmalinahmen
beim Umgang mit elektrischen Strom ergreifen; Materialien, Gerate
und Maschinen am Arbeitsplatz von Witterungseinfliissen und Be-
schadigungen schitzen und personliche Schutzausristung verwen-
den

Vorbereiten von Naturwerksteinarbeiten

Natursteine nach Arten und Eigenschaften unterscheiden und dem
Arbeitsauftrag zuordnen; Rohbldcke, Tranchen und Rohplatten fir die
Bearbeitung auswahlen und auf Fehler prifen; Naturwerksteine mate-
rial- und maschinengerecht auf- und abbanken; Mal3e tbertragen,
Schablonen handhaben; Naturwerksteine transportieren und lagern;

Werkzeuge, Mess- und Prifgerate auswahlen und bereitstellen; Roh-
blocke, Tranchen, Rohplatten und Werkstulicke fur die Bearbeitung am
Arbeitsplatz bereitstellen und zwischenlagern; Hilfsstoffe, insbesonde-
re Spachtelmassen, Poliermittel, Klebstoffe sowie Reinigungsmittel
und Impragniermittel auswahlen, umweltgerecht lagern, bereitstellen
und Entsorgung

Handhabung und Warten von Werkzeugen, Gerédten, Maschinen
und technischen Einrichtungen

Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen aus-
wahlen; Handwerkzeuge handhaben und in Stand halten, Hebe- und
Transportgerate auswéhlen und bedienen; Gerate und Maschinen
Einrichten und unter Verwendung der Schutzeinrichtungen bedienen,
technische Einrichtungen anwenden

Bearbeiten von Naturwerksteinen

Naturwerksteine manuell bearbeiten, insbesondere Flachen struktu-
rieren; Naturwerksteine mit handgefuihrten Maschinen bearbeiten,
insbesondere durch Schleifen, Polieren, Trennen und Bohren; Natur-
werksteine mit automatischen Maschinen bearbeiten; Klebstoffe,
Spachtelmassen und Oberflachenschutzmittel verarbeiten; Natur-
werksteine reinigen; Natursteinabfélle und andere Stoffe lagern, wie-
derverwerten und entsorgen; Gehrungs- und Schragschnitte mit Ma-
schinen herstellen; Werkstiicke kennzeichnen und zwischenlagern

2

3 Wochen*

6 Wochen®

18 Wochen

4 Wochen

14 Wochen

24 Wochen



Durchfiihren von qualitdtssichernden MalRnahmen,
Kundenorientierung

Aufgaben und Ziele von qualitatssichernden Maflinahmen anhand be-
trieblicher Beispiele erlautern und dabei qualitatssichernde Mal3nah-

men im eigenen Arbeitsbereich anwenden; Arbeiten kundenorientiert
durchfihren

ZWISCHENPRUFUNG

2 Wochen *

19 — 36 Ausbildungsmonate

Vorbereiten von Arbeitsablaufen, Auswerten von Informationen
Arbeiten im Team

Zeitaufwand und personelle Unterstitzung abschéatzen; Aufgaben im
Team planen und umsetzen, Ergebnisse der Zusammenarbeit aus-
werten; Abstimmungen mit anderen Gewerken und Gesprachs-
situationsgerecht mit weiteren Beteiligten fuhren.

Anfertigen und Anwenden von technischen Unterlagen,
Durchfithren von Messungen

Leistungsverzeichnisse anwenden; Aufmal3e anfertigen, Leistungen
abrechnen.

Handhaben und Warten von Werkzeugen, Geraten, Maschinen
und technischen Einrichtungen

Storungen an Geraten, Maschinen und technischen Einrichtungen
erkennen, Stdérungsbeseitigung veranlassen; Maschinensteuerungen
und Regelungsanlagen einstellen und bedienen; Gerate, Maschinen
und technische Einrichtungen warten

Durchfilhren von qualitdtssichernden MalRhahmen,
Kundenorientierung

Endkontrolle durchfiihren und Arbeitsergebnisse dokumentieren; Ur-
sachen von Qualitatsabweichungen feststellen und Fehlerbeseitigung
veranlassen; Produkte fir den Versand vorbereiten, insbesondere
Kennzeichnen, Verpacken, Lagern und Kunden beraten

3 Wochen *

2 Wochen *

17 Wochen

4 Wochen ¥

* In den jeweiligen Ausbildungsabschnitten zu vermittelnde Qualifikationen

im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbil-

dungsinhalten




Fachrichtung Schleiftechnik

manuelle Schleif- und Bearbeitungstechniker

Handschleif- und Poliertechniken bei unterschiedlichen Gesteinsarten
anwenden

profilierte Werkstticke herstellen

Schriften, Symbole, Zeichen, Ornamente und figirlichen Schmuck
schleifen

Einlegearbeiten ausfihren; eingesetzte Flachen herstellen; Ausbesse-
rungen an Werkstiicken und Platten durchfiihren, insbesondere durch
Kitten, Vierungen einsetzen und Oberflachenanpassung; mehrteilige
Werksticke und Platten zusammensetzen, anpassen, nachschleifen und
polieren

maschinelle Schleiftechniken

Sonderprofile schleifen und polieren

programmierbare Maschinen bedienen, insbesondere zum Schleifen von
Flachen, Kanten und Konturen sowie Schriften, Symbolen, Zeichen, Or-
namenten und figirlichem Schmuck; Schleifmittel auswéahlen und an-
wenden

14 Wochen

5 Wochen

9 Wochen

14 Wochen

5 Wochen

5 Wochen

Anderungen im Zeitablauf durch unterschiedliche Urlaubsanspriiche aus betriebsbeding-
ten Grinden oder aus Grunden, die in der Person des Auszubildenden liegen, bleiben

vorbehalten.
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